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Doruk Enjeksiyon Makineleri, ziyaretinizi bekleyen
kliresel musterilere hizmet etmeye adanmis, “yasam

olarak kalite” ve “musteri beklentilerinin 6tesinde”
ilkesiyle topluma ve kullanicilara birinci sinif
ve samimi hizmet sunma ilkesine bagh kalmaktadir.




Doruk Plastik Enjeksiyon Makineleri Fabrikasi Ningbo Cin'de bulunmaktadir. 30.000 m2 den fazla bir alana sahiptir. Sirket 1992 yilinda kurulmus olup
CE ve ISO 9001'i gegmiistir. ve sertifikasina sahiptir. Suan da biinyesinde 100' den fazla ¢alisani bulunmaktadir.

Doruk Plastik Enjeksiyon Makineleri liretiminde uzmanlasmis esas olarak 50 ila 4000 ton arasinda enjeksiyon makinesi liretimi yapilmaktadir.
Yiiksek teknolojili bir kurulustur.

Tek asamali enjeksiyon sisirme, 6zel siparis makine, seffaf cift renkli, karisik iki renkli, BMC termoset, yiiksek hiz (HIGH SPEED), PET gibi makine
uretilmektedir. Farkli tonajlara sahip makinelere 6zel liretim islenebilir. Uzun yillar boyunca tecriibe edilmis bir firmayiz. Makinenin kalitesini garanti
altina almak icin stirekli yenilikler yapilmaktadir. Diinyadaki tiim markalarin avantajlari 6ziimseyerek gelistirildi. Avantajlari CAD/CAM/CAPP yoluyla
optimize edilmis tasarim, makine giiriiltisiini ortadan kaldrrma ve enerji tiiketimini azaltmaktadir.




Bl SPECIFICATIONS

SPECIFICATIONS HJF100 HJF140
B C A B C
== 22 20.1 18.5 22.1 21.6 19.5
2‘ 3 | Aus Hacmi (Teorik)| Shot Size(Theoretical) | 133 160 190 215 263 302
22 121 146 173 103 236 271
g 203 170 144 205 159 140
0-225 0-220
Ze 320 380
S = 360 x 330 420 x 420
=< 150 170
a2 = 90 120
30 33
16 16
= 7.55 7.2
= 11.4 15.3
= 3.9 x 1.19 x 1.79 45x1.2x1.7
Yag Tank Kapasitesi Oil Tank Capacity 270 230
BIREEmRJE Platen Dimensions Face
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SPECIFICATIONS I

HJF180 HJF200 HJF240 HJF290
A B C A B C A B C A B C
42 45 50 45 50 55 50 55 60 55 60 65
22.5 20 18.8 20 18.8 18.8 22.2 20 18.2 23.1 21 19.3
304 349 431 349 431 522 508 593 706 712 847 994.9
274 314 388 314 388 470 462 534 642 648 779.9 905
108 128 158 136 170 185 148 179 202 210 240 270
202 159 140 220 180 150 180 160.8 128 205 168 143
0~185 0~185 0~180 0~180
1800 2000 2400 2900
450 450 490 585
480 x 480 500 x 470 530 x 510 600 x 600
550 550 550 610
180 180 200 220
130 130 165 150
45 45 70 75
16 16 16 16
15 18.5 18.5 30
7.5 7.5 11.65 15
19.2 25.1 25.1 27.8
51x1.4x1.9 53x1.4x1.9 54x1.5x2 6.0 x 1.6 x 2.1
5.5 5.8 7 8.5
240 240 340 570
e . .1
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Bl SPECIFICATIONS

S A2 SPECIFICATIONS Y2 HJF360 HJF400
s,
A B C D A B C D
m Vida Capi Screw Diameter 60 65 70 75 70 75 80 85
= = 22.6 21.2 19.4 18.5 22 20.5 | 19.25 | 17.8
g. o 960 1128 | 1306 | 1480 | 1384 | 1589 | 1808 | 2098
S o 873 1026 | 1180 | 1346 | 1246 | 1430 | 1627 | 1888
o 213 183 160 146 200 174 155 130
o
=3
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SPECIFICATIONS I

HJF530 HJF580 HJF650 HJF780
A B C D A B C D A B C D A B C D
75 80 85 100 80 85 90 95 90 95 100 105 90 95 105 110
22.7 21 20 17.5 22 20.9 19.8 18.6 20 19 18 171 23.2 22 19.9 19
1727 1965 2218 2904 2210 2495 2797 3117 2800 3117 3454 3808 2924 3258 3981 4369
1560 1788 2018 2614 1989 2245 2517 2800 2517 2805 3108 3427 2632 2933 2583 3932
386 442 499 625 430 495 550 602 552 612 679 748 574 640 781 858
191 168 148 115 195 180 160 148 184 165 149 135 195 175 143 130
130 150 150 115
5300 5800 6500 7800
820 850 920 1010
820 x 820 870 x 820 905 x 890 1010 x 980
830 875 900 1000
330 330 350 400
240 230 250 280
150 175 150 186
16 16 16 16
45 59 55 37+30
34.7 40.5 42.95 56.7
55.2 55.2 27.8+38.9 38.9+38.9
8.4 x1.92 x 2.76 8.7 x2.10 x 2.76 10.2 x 2.24 x 2.71 11.43 x 2.40 x 3.14
20 21.5 28 87
900 900 1300 1500
£ wl =
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Bl SPECIFICATIONS

Bl =S A SPECIFICATIONS HJF1000 HJF1300
B C D A B C D

m Vida Capi! Screw Diameter 95 105 115 125 100 110 120 130
S = 23 | 22 | 20 | 186 | 23 | 22 | 20 | 186
& o 3613 | 4413 | 5294 | 6255 | 4553 | 5514 | 6556 | 7694
S c:>I g 3251 | 3972 | 4765 | 5629 | 4097 | 4958 | 5900 | 6925
S c 580 | 708 850 | 930 590 | 720 867 | 948
S 210 | 162 133 | 120 211 174 146 | 125

Vida Hizi Screw Speed 115 100

Sikma Kuvveti Clamp Tonnage KN 10000 13000
£, i
3 E mm 1120 x 1080 1260 x 1160
s = mm 1150 1300
Sc mm 500 500
e mm 350 360

itici Tonaji Ejector Tonnage KN 200 215

Sistem Basinci Max.Pump Pressure 16 16
o 45+45 55+55
2 58 59
f 27.8+38.9+38.9 38.9+38.9+38.9
= 12x2.8x3.14 12.1x 2.9 x 3.2

45 53

1800 2206
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SPECIFICATIONS I

HJF1400 HJF1660 HJF2000 HJF3000
A B C D A B C D A B C D A B C
110 120 130 140 120 130 140 150 130 140 150 160 180 210 220
26.2 24 21 20.2 25.4 23.4 21.7 18.9 25.9 24 22.4 20.9 24 24 22.9
5414 6443 7561 8770 7368 8759 10159 | 11662 9460 11238 12900 | 14678 29390 40003 43904
4872 5798 6805 7893 6704 7970 9244 10612 8608 10226 11739 | 13356 26745 36402 39953
793 867 944 1024 1056 1240 1438 1650 1172 1360 1560 1776 1468 2000 2200
205 170 143 123 195 165 145 126 190 163 140 125 210 155 141
90 85 70 50
14000 16600 20000 30000
1300 1550 1600 2000
1350 x 1250 1500 x 1400 1650 x 1500 1900 x 1750
1300 1500 1620 1900
550 700 800 1000
325 420 420 450
215 420 490 565
16 V7D 16.5 16
55+55 45+45+45 45+55+55 55+55+55+55
85.25 94.9 110.7 177

38.9+55.2+55.2

55.2+55.2+55.2

55.2+55.2+55.2+55.2

55.2+55.2+55.2+55.2

13.1 x 3.0 x 3.2

16.35 x 3.15 x 4.17

17.80 x 3.35 x 4.28

22.00 x 5.50 x 5.00

60

125

156

220

2400

3000

3700

4500

HJF1660

HJF3000
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HEiRIFEmRAE Platen Dimensions Face

L S

Vida Capi

Vida L/D Orani
Atis Hacmi (Teorik)
Enjeksiyon Gr.
Enjeksiyon Hizi
Enjeksiyon Basinci
Vida Hizi

Sikma Kuvveti
Mengene Mesafesi
Kolon Arasi

Max Kalip Boyutu
Min Kalip Boyutu
itici Boyu

itici Tonaji

Sistem Basinci
Pompa Giici

Isi Gicu

Motor Gucu
Makine Boyutu
Makine Agirligi
Yag Tank Kapasitesi

SPECIFICATIONS

Screw Diameter
Screw L/D Ratio

Shot Size (Theoretical)
Injection Weight (PS)
Injection Rate

Injection Pressure
Screw Speed

Clamp Tonnage
Toggle Stroke

Space Between Tie Bars
Max.Mold Height
Min.Mold Height
Ejector Stroke

Ejector Tonnage
Max.Pump Pressure
Pump Motor Power
Heater Power

Motor Power

Machine Dimension (LxWxH)
Machine Weight

Oil Tank Capacity

E-EA -]

SPECIFICATIONS N

HJW120 HJW160
B C A B C
38 40 42 40 42 45
22.3 21.2 20.1 22.5 21.5 20
215 239 263 282 304 394
193 215 236 254 274 314
94 104 114 97 108 128
208 188 170 214 202 159
0~220 0~185
1200 1600
355 430
410x410 460x420
450 500
170 180
100 130
33 45
16 16
13 15
7.45 10.5
15.3 19.2
4.5x1.2x1.7 5.1x1.4x1.9
4.2 5.5
230 240

EHirlmRE<TE Mold space Dimensions

SMER<TE Machine Dimensions

N_LLIiF]

HJW120

‘;j»
i
=N

HJW160




Bl SPECIFICATIONS

SPECIFICATIONS AL HJW220 HJW260
B C A B C
m Vida Capi Screw Diameter 50 55 60 55 60 65
Vida Hizi Screw Speed 0~180 0~180
Sikma Kuvveti Clamp Tonnage 2200 2600
2o
23
2
itici Tonaiji Ejector Tonnage 70 75
Sistem Basinci Max.Pump Pressure 16 16
Yag Tank Kapasitesi Oil Tank Capacity 340 570
BIREERTE Platen Dimensions E?oe BRMERTE Mold space Dimensions
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SPECIFICATIONS I

HJW300 HJW350 HJW390 HJWA450
A B C A B C A B C D A B C D
60 65 70 65 70 75 70 75 80 85 75 80 85 100
21.6 20 18.6 21.2 19.4 18.5 22 20.5 19.25 17.8 22.7 21 20 17.5
847 995 1153 1128 1306 1480 1384 1589 1808 2098 1727 1965 2218 2904
780 905 1049 1026 1180 1346 1246 1430 1627 1888 1560 1788 2018 2614
240 270 300 275 328 420 382 438 499 530 386 442 499 625
195 166 143 183 160 146 146 200 174 155 191 168 148 115
0~180 0~180 0~160 0~130
3000 3500 3900 4500
600 670 720 770
620x580 670x620 720x680 770x720
630 700 830 830
220 240 280 330
150 160 170 240
75 62 110 150
16 17.5 17.5 17.5
30 37 37 45
18 22 28 33
28.8 28.8 38.9 55.2
6.5x1.6x2.1 6.5x1.9x2.4 7x1.9x2.4 8.4x1.92x2.76
8.5 12 14.5 20
570 600 850 950
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PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

= ENERJi TASARRUFU

(Gl

YUKSEK PERFORMANS KONTROL SISTEMi B 18Eix S R %

A

A

JAN

>D> D> D> D>

Ayni kosullar altinda geleneksel sabit pompali enjeksiyon makinesine kiyasla %50 - %80 oraninda enerji tasarrufu saglayabilir.

Servo tahrik sistemi, basing ve akis hizi kapali dongu ile kontrol edilir. Geleneksel enjeksiyonlu makinelerle karsilastirildiginda
kaliplama tekrarinin dogrulugu 6nemli élgtde iyilestirilmistir.

Servo sUrucu hizliyanit verir, ve baslatma suresi, geleneksel enjeksiyon makinelerine gére %50 daha yuksektir.

Servo motor asiri isi olusumunu 6nledidi icin hidrolik yagini oranti olarak kullanir ve 6nemli miktarda su tasarrufu
saglamak icin hidrolik sicakliginin sogutulmasina gerek yoktur.

KIETEE: ERSFET, HbEEEEREENTHES0%-80%,

MERBBEY: ARERSRS, Eh. RERXRAAREY, BREGEHN, REEEEERRRS,
MR R (FIARIRENHE RRE, BRIE S A B L E i S TR S 50%.

IR R : BUEITREE, REESTIEETH.

HEREE: FARENRLGMERER, BESRAETE, REREERTRADIIKET X,

=24

T Bei

TR

Makinelerimiz mikemmel performans devralir ve yUksek performansli Servo
degisken hiz gucu ile donatilmistir. Kontrol sistemi ¢ikis guct yuke gore degisir
ve ekstra enerji israfi olmaz. Servo motor tutma basinci stresince hizini dusurr.
Son derece dusuk enerji tlketir ve sogutma asamasinda motor ¢alismaz. Farkli
Urunlere gore geleneksel enjeksiyon kaliplama makineleriyle karsilastinldiginda
Servo enerji tasarrufu enjeksiyon makineleri %50 - %80 oraninda enerji tasarrufu
saglar ve ekonomik faydalara sahiptir.

ZRINBMERT RS RIMMFIERE, BET
BRI FARTE R RS, WHIERER
BEATMEN, FEESREEBNRE, REH
BREMREPEREE, fRERE, MEELAH
BENATE, REFRARE, RRHEEEEN
HHEEGE LA E AR 50%-80%, &5
BEE,
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Hizli yanit hizi ve yUksek tekrarlama dogrulugu Maximum '
! i = output :
MR ER, EERES " ;
3 '

h
Hizl basing tepkisi 0, 0,5 saniyeye kadar hizli baslatma & E |
Celeneksel enjeksiyon makinelerine gore sistem tepki hizi 3 kat daha fazladir. ] ,

o o] NV 7715 3k 2=k _:. » ] ' .
ENMmRE AR, REREHEZE 0.06s R T00 TR 20 B g
EREFEFHANELEN, REMEEEMRE 2-3 15 =, s —

Servo power-save machine  Fixed-pump machine  Variable-pump mach
Bir Granun tekrarlama dogrulugu ultra hassas enjeksiyon kaliplamanin gereksinimlerini tam
olarak karsilayabilecek sekilde 5000 de 1'inden fazlasina kadar gelistirilebilir. - ggggﬁas&mmu%ﬂz o RERRRARE

Verimli Enerji ST EE
/A Talimatlara uygun bir Servo motor giris yagdl, dusUk isi tiketimi, distk basingli yag sicakligi, sogutma

suyundan buyuk 6lctde tasarruf saglar.

A FRBEHZRESHANBR, FERER, ENHEE
£, RIEH&EALHAK

/\ Servo sistem dUsUk yikte ve yiksiiz tutma ve sogutma asamalarinda son derece diisik guc tiketimine sahiptir.
Sogutma asamasinda neredeyse hic gli¢ tUketimi yoktur.

A ARRSE, ERETMEHEHRERSCINRALE
RIR, ERAMERILFERER

Bir Grunun tekrarlama dogrulugu ultra hassas w0 RGETHEMFELE SiSTEM GOG TUKETIM KARSILASTIRMASI
en.jekSiyon kallplamanln gerekSinimlerini tam I:::Ir-l clr::rl Dlsssu:-:iksapmg Msra:::‘alorage E:::ng Dugf:oulu Er::!
olarak karsilayabilecek sekilde 5000 de T'inden e
fazlasina kadar gelistirilebilir. £
th § " IR B R 0 SR
Sistem guc tuketim karsilastirmasi "5 /\/L\
e ES P29 Wil 55
" PoNnR - m-mwmm!m-a
/A Hizli tepki hizi, dongUyu etkili bir sekilde ]
kisaltir ve Uretim verimliligini arttirir. O
Fed-speed moior—dive by i rroor ditven by Sanvo mokar crving by foved pump

A MEEES, AREEEAY, REEFNE
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HIGH SPEED MACHINERY



ORUK MAKINE

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELER]

TEKNOLOJI ICIN DUNYA'NIN HER YERINDEYIZ
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ORUK MAKINE

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

Yumoto

= AHiE. SNIERNGIRST

SIKMA UNITESI

=1L bs)

Genis Acik Mesafe ve Yiksek Sertlikte Sikistirma Unitesi

o MK.MENSAZE EEREES, KBERAT RRENR

RS,

Daha uzun ve daha genis kilavuz destegi, daha yUksek tekrarlama
dogrulugu, kaliplanmis Grin kalitesini ve kalip 6mrunu baydk
Olcude iyilestirir.

o EAMNTELE, AIENESIRARTEEM~ RS ENNER.

Kolonlar arasinda daha genis alan, daha fazla kalip boyutuna
ve ¢ok bosluklu taleplere uyarlanabilir

® REFE N MHSHERBEAERE, ZR. EREHRA

BERGRBIR, BERWE BRI,

Kolon icin kilavuz pargalar, ejektorler grafit bakir burglarla ylkseltilir.
Hareketli merdane ve arka merdane lzerinde kendinden yaglamali
alasimli kayar plaka kullanilir. Kalip agma ve kilitleme hizli ve
hassastir.

o BENBRIEAKBERT, MUURANBERSS, EEEH
HIRIPER,

Genel mekanik saglamlik, diger tedarikgilerinkinden ¢ok daha
Ustindur, bu da yalnizca makinenin hizmet 6mrini iyilestirmekle
kalmaz, ayni zamanda kalibi etkili bir sekilde korur.

® RITRHEE, TEERX, B B,

Avrupa tarzi ejektor yapisi, daha genis alan, daha uygun bakim.

o HlME, ERItE L, BITREEMRE, FRAE RS,

Mekanik yapi ve baglanti cubugu tasarimi daha optimize edilmistir,
calisma hizi daha hizlidir, daha kararlidir ve verimlilik artirlmistir.




ORUK MAKINE

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

RS, SRR

Dusik Enerji Verimi ile Yiiksek Hassasiyetli Enjeksiyon Unitesi

LERGFEIRS, £ REFEEE,

Flip-up nozul koruyucu kapagi, Uretimi ve bakimi
kolaylastirir.

FARKH G XRENESEENNAIL SN, HRE
B REBYE MR

Hassas ¢ift dogrusal kilavuz raylara sahip enjeksiyon
Unitesinin genel destek yapisi, hassas ve hizli hareket
tepkisi saglar.

sl A

ENJEKSIYON UNITESI

o MEISEREN, #—FlRAEHEE.

Cift taslyici yapl, enjeksiyonun dogrulugunu artirir

o HAMERMIKER, TRHRIHERER ERE
s,
Enjeksiyon Unitesinin gelik borulari kaynaksiz, kolay

bakim ve satis sonrasi servis olmadan baglanti parcalari
ile baglanir.

o FRSLIRE IRRER AR mBuH O SKD61; it
FEMEMRIT, AR HETRER R R RN TER
il ich

Vida ucu, kontrol halkasi ve vidali rondela, ithal edilen
yuksek kaliteli malzeme skd61'den yapilmistir. Cesitli

vida tasarimlari, farkli plastik malzemelerin ve 6zel isleme
enjeksiyon kaliplarinin ihtiyaclarini karsilayabilir.

Yumoto




ORUK MAKINE Yumoto

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

o HERETRARRL, SERTBIELTERRT
1£20%~80%

Geleneksel enjeksiyon kaliplama makinesine kiyasla
% 20 -% 80 enerji tasarrufu sadlayan hassas enerji tasarruflu
servo sistemle donatiimistir.

o NBEFIRENNZ ST, RIPREARNZ S,
Makine programi, operatérleri korumak igin Avrupa guvenlik
standartlarina gdre tasarlanmistir.

o AISEIIMANERKNEEIE, FAFMESRAR S
R

Kullanicinin MES sistemine veri yerlestirmenin yani sira
modernize edilmis bilgisayar agi yonetimini de
gerceklestirebilir.

o REDINtTAEEEHREBEX, RIRRHCBAZHE
X, A HTI5 R
Petrol kirliligini 6nlemek icin standart konik conta baglanti

parcalarinda ve G disli sizdirmazlik tapali valf plakalarinda
kullanilir,

o REBDRBERUGI RERAR AN,

Hidrolik sistem, sistem esnekligini artirmak icin modiler
tasarimi benimser

o B RARRRARE KERE, RRRENR2M,

Makinenin glivenligini saglamak icin elektrik kabini ve
badlanti kutularinda gurdltl azaltma ve su gegirmez
suinger kullanilir.

o BRRFBREEHE, NHRA REERR, BE
Y, MR E E R

Glc sistemi Ureticileri ile birlikte yuksek kaliteli renkli
LCD kontrolérler gelistirilmistir. Gug sistemi ile daha iyi
koordinasyon saglayarak daha hizli tepki verir.

o RAHONZmERER M, BEVBHR EENRE
UFﬂE‘Zo

ithal edilen taninmis marka hidrolik bilesenler, makinenin
guvenilirligini ve hizli tepkisini saglamak icin kullanilir.

HIiDROLIK UNITESI
WwIEsI A

ELEKTRIK UNITESI
BSElAD
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ORUK MAKINE Yumoto

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

MOTO-110 MOTO-150

PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions
340

Uluslararas Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 480
P70 56-M16 o¥Re dup
. L 4930 % . PR ;
ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT
4 )
- 10 « b s
Vida Gapi Screw Diameter mm 2 35 38 4 7 Vida Capl Screw Diameter mm 38 42 45 i w1 I
105 I .u..'; L e R
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 235 215 181 164 gl éo Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 23 212 19.8 2 | b
0| x 1 -
p| eswen| T laauee
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm® 137 164 193 236 Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm? 227 217 318 I AL
ey s ! e
Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 124 149 175 214 Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 206 252 289 t -
Enjeksiyon Orani Injection rate 8/s 7791 109 132 Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 107 151 184 = = B
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 249 208 176 144 400 520 Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 233 190 166 643 653
= = = =
Vida Hizi Screw speed r/min 0-220 Vida Hizi Screw speed r/min 0-210
| w
. 2 © Qe L Zlwo 0 [co
SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT S Qe SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT N &[S
Sikma Kuweti Clamping force KN 1100 Sikma Kuweti Clamping force KN 1500
Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 360 & Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 410
Kolon Aras! Space Between Tie Bars mm 425x375 490 8-M167 32 Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 470x420 560 8-M16732
350 350
Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 400 - Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 500
R nil/aw il
Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 150 - Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 160 -
g 23 |8 - gl @3 I3 9
itici Boyu Ejector stroke mm 100 @100 SR10 itici Boyu Ejector stroke mm 120 ®10Q SR10 @
itici Tonajl Ejector tonnage KN 50 itici Tonaj Ejector tonnage KN 50
» Machine dimension »
DICER OTHERS DIGER OTHERS
Yag Pompasi Motor Glicl Oil pump motor power kw 115 i Yag Pompasi Motor Glictl Oil pump motor power kw 15 1
Isitici Glcl Heater Power kw 6.9 8 Isitici GUc Heater Power kw 10.1 8§
Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 43x12x16 ! Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 466x1.28x1.72 !
Makine AGIrigi Machine weight t 38 . Makine Agirhgi Machine weight t 4.2 ST
Hazne Kapasitesi Hopper capacity ke 25 - Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 25 g
g [

2110

L)
o

HEFRUTHRRXR, MIEWEEN, BRBITER.
Strekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



MOTO-180

PARAMETRE

Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi

PARAMETER

International Size Rating

UNIT MaChinEdimenSionS
640

ENJEKSIYON UNITESi INJECTION UNIT

Vida Capi Screw Diameter mm 42 45 50
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 23 215 193
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) cm? 305 350 432
Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 277 318 393
Enjeksiyon Orani Injection rate gls 147 169 208
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 206 179 145
Vida Hizi Screw speed r/min 0-200

SIKMA UNITES CLAMPING UNIT

Sikma Kuweti Clamping force KN 1800

Kalip Acma Stroku Mold opening stroke mm 430

Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 515x465
Maksimum Kalip YikseKligi Max.Mold Height mm 580
Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 180

Itici Boyu Ejector stroke mm 140

Itici Tonaji Ejector tonnage KN 50

DIGER OTHERS

Yag Pompas| Motor Gucl Oil pump motor power kw 187

Isitici Glcl Heater Power kw 12.3

Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 499x1.4x1.8
Makine AGIrigi Machine weight t 53

Hazne Kapasitesi Hopper capacity ke 25

ETRITHHRRAR, ARMEEK,

B BITIEH.

Surekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

ORUK MAKINE

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI
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MOTO-220

PARAMETRE PARAMETER

UNIT
Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 890
ENJEKSIYON UNITES INJECTION UNIT
Vida Capi Screw Diameter mm 45 50 55
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 228 20.5 186
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) cm? 398 491 594
Enjeksiyon Agirhgi (PS) Injection weight(PS) g 362 447 541
Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 133 165 200
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 225 182 150
Vida Hizi Screw speed r/min 0-170
SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT
Sikma Kuweti Clamping force KN 2200
Kalip Acma Stroku Mold opening stroke mm 490
Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 575x525
Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 580
Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 200
Itici Boyu Ejector stroke mm 150
itici Tonaji Ejector tonnage KN 70
DIGER OTHERS
Yag Pompasi Motor Gucl Oil pump motor power kw 23
Isitici GUc Heater Power kw 14.4
Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 57x16x19
Makine Agirhgi Machine weight t 75
Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 50

Yumoto
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ORUK MAKINE Yumoto

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

MOTO-250 MOTO-280

PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions

Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi ~ International Size Rating 1098 680 soMs sogg Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi ~ International Size Rating 1560 380 36-M20 .9°98
P im TR PR S— N[
ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT H 1{ o ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT NS % \} oo
() - . - 0
RSP 4280 X NS T —
Vida Capi Screw Diameter mm 50 55 60 210 Vida Capl Screw Diameter mm 55 60 65 @ lﬁ
140
o © 0 3 0
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 226 20.5 18.8 28 8]@’ 0 Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 218 20 18.4 “
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm® 520 630 749 H Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm? 713 848 995
i
Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 473 573 682 . ﬂ Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 649 772 906 j
B 16 N
14
Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 180 218 260 3 Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 220 262 307 4
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 215 178 149 Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 219 184 156
755 665
Vida Hizi Screw speed r/min 0-200 9 Vida Hizi Screw speed r/min 0-210
A 2 A g ol
SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT © ﬁ( E § SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT SQ) <2
3
Sikma Kuweti Clamping force KN 2500 Sikma Kuweti Clamping force KN 2800
Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 490 Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 560
!
Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 575x525 Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 625x575 g
700 8-M207 40 r 228 , 8:M20V 30
Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 580 420 Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 600
g g
Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 200 - . Minimum Kalip Yuksekligi Min.Mold Height mm 220 e - o
T
o N
o 3 1Y [eN ?3
itici Boyu Ejector stroke mm 150 ° ®?25 SR10 B itici Boyu Ejector stroke mm 160 @125 \SR10 B
Itici Tonaji Ejector tonnage KN 70 itici Tonais Ejector tonnage KN 70
™ Machine dimension » Machine dimension
DICER OTHERS DIGER OTHERS
Yag Pompasi Motor Gicii Oil pump motor power kw 278 T ) Yag Pompasi Motor Giicii Oil pump motor power kw 36.5 :
Isitict Gl Heater Power kw 153 8 Isitict Gacl Heater Power kw 172 g
Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 57x16x19 ' wl ' Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 6.7x1.8x2.0
Makine Agirigi Machine weight t 8.6 E‘k 1 71 Makine Agirigi Machine weight t 9.2 T
J — v 1
Hazne Kapasitesi Hopper capacity ke 50 g g Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 50 N

210

AETRUTESRXR, AEWNEER, BRBITEM.
Surekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar énceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



ORUK MAKINE Yumoto

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

MOTO-350 MOTO-450

PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions PARAMETRE PARAMETER UNIT A B c Machine dimensions

Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi ~ International Size Rating $80_44-M20 o¥o83 Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating - S2888
lusl gerlendirmesi | ional Size Rati 2350 ; gegge Jusl gerlendirmesi | ional Size Rati 2980 2 se s2888
12635 NN - T
ENJEKSIYON UNITES] INJECTION UNIT Skl T HE ENJEKSIYON UNITES] INJECTION UNIT Dhe | e
= O R DO ==y o HENEE
280 0 aeV o
Vida Cap Screw Diameter mm 65 70 75 . @ - 210 Vida Capl Screw Diameter mm 70 75 80 = ° i?g
for 140 glolels = 140
Vida L/D Orani Screw /D Ratio Up 234 217 202 BN =—— T Vida L/D Orani Screw L/D Ratio Lo 25 208 196 2R
— ®
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm? 1161 1347 1546 é)\' . F . . W . ‘é an Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm® 1443 1657 1885 .
Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 1057 1226 1407 L 3 E‘ Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 1313 1508 1715 3 ﬂ
:2 S o
Enjeksiyon Orani Injection rate 8/s 298 345 397 10 4l Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 29 333 379 a
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 202 179 152 o2 o Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 206 179 158 935 895
=
. =] 51 .
Vida Hizi Screw speed r/min 0-180 Vida Hizi Screw speed t/min 0-140
81l g L,
P o A ©
SIKMA UNITES CLAMPING UNIT h ‘5[ 3 SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT &
Sikma Kuweti Clamping force KN 3500 Sikma Kuweti Clamping force KN 4500
Kalip Acma Stroku Mold opening stroke mm 670 { Kalip Acra Stroku Mold opening stroke mm 780 |
Kolon Aras Space Between Tie Bars mm 730x680 980 8-M207 30 Kolon Aras Space Between Tie Bars mm 780x730
r 700 980 8-M20V 30
700
Maksimum Kalip YiikseKligi Max.Mold Height mm 750 o Maksimurm Kalip Yiiksekligi Max.Mold Height mm 800
N o
— <
Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 280 - Minimum Kalip Yiiksekligi Min.Mold Height mm 320 - T
: @?(i) N\ k15 B R o4 |1 3
i - mm 180 © i ; mm 200 ~
itici Boyu Ejector stroke Itici Boyu Ejector stroke @160 SR15 ©
Itici Tonaji Ejector tonnage KN 120 itici Tonais Ejector tonnage KN 125
- Machine dimension = Machine dimension
DICER OTHERS - DIGER OTHERS
Yag Pompas! Motor Glici Oil pump motor power kw 38.8 ; ! Yag Pompasi Motor Gucl Oil pump motor power kw 50.2
Isitici Glc Heater Power kw 203 T | Isitici Gcd Heater Power kw 217
Makine Boyutu (LxWxH) Machine dimension(LxWxH) m 73x1.93x2.1 - Makine Boyutu (LxWxH) Machine dimension(LxWxH) m 82x2.0x2.2
Makine AGIrigi Machine weight t 13.1 2 g Makine AGirligi Machine weight t 16.3
1 —
Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 50 §. [l g Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 50
-

AETRUTESRXR, AEWNEER, BRBITEM.
Surekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar énceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



ORUK MAKINE Yumoto

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

MOTO-550 MOTO-650

PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions

Uluslararas Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 4250 @80 80-M20 938888 Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 5060 @125 se-m4 2g2888g
n P . R AN < ) . X 12-$38 \'\ 555
ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT 4058 | (RN =1+ @ o ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT i i =
N 1420 285
AW 350
Vida Capi Screw Diameter mm 75 85 95 === o g?’g Vida Capl Screw Diameter mm 80 90 100 110 ili
g =] 140 o 175
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 24 2 20 | a0 .9, o Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 25 22 21 21
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm? 1856 2383 2977 . » Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm? 2262 2863 3534 4276 »
Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 1689 2169 2709 _%_ 3 :’ Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 2058 2605 3216 3891 2 ﬂ
400 o E
700 16 ! 2 h
. . . . 880 . " . . 930
Enjeksiyon Orani Injection rate gls 337 433 541 1256 a2 Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 390 493 609 737 1360 52
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 29 178 142 1013 008 Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 24 177143 118 1210 1130
pan =
Vida Hizi Screw speed r/min 0-130 Vida Hizi Screw speed r/min 0-134
°
L 8 oo L 3 olg
SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT Bl SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT 5|9
Sikma Kuweti Clamping force KN 5500 Sikma Kuweti Clamping force KN 6500
Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 900 Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 960 |
Kolon Aras| Space Between Tie Bars mm 880x820 080 M20T 35 Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 930x880
700 - ‘ 1120 8-M20V 40
Maksimum Kalip Yiksekligi Max.Mold Height mm 850 Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 950
o
<
Minimum Kalip Yuksekligi Min.Mold Height mm 350 - — Minimum Kalip Yuksekligi Min.Mold Height mm 380
|54 P4 N o e ™~
itci Boyu Ejector strok mm 250 ~ 2 itici Boyu Ejector strok mm 260 = ol
y! jector stroke $200 SR15 V! jector stroke $200 R0 B
Itici Tonaji Ejector tonnage KN 160 itici Tonais Ejector tonnage KN 200
- Machine dimension ” Machine dimension
DICER OTHERS DIGER OTHERS
Yag Pompas! Motor Glici Oil pump motor power kw 50.2 Yag Pompasi Motor Gucl Oil pump motor power kw 36.5+36.5 P -
Isitici Glc Heater Power kw 383 Isitici Gcd Heater Power kw 42. b
Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 9.1x22x22 Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 9.8x2.5x2.5
Makine AGirhgi Machine weight t 22 Makine AGIThgi Machine weight t 28
Hazne Kapasitesi Hopper capacity ke 50 Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 100

AETRUTESRXR, AEWNEER, BRBITEM.
Surekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar énceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



ORUK MAKINE Yumoto

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

MOTO-750 MOTO-950

PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions

Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 6000 Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 7100 5125 zemna L28288882%
P125 _60-M24 g g g E E § 12-¢38
ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT — \l ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT ) )2 NIVA b
8058 . 1 525 525
4N HREDT s
Vida Capi Screw Diameter mm 85 95 105 115 . b 5 385 Vida Capl Screw Diameter mm 90 100 110 120 ;gg
2/2lsl 8@ @ ;:
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 243 218 21 21 g Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 25 23 21 21 BERIS|SE > o\ 7
n X 0
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm® 2554 3190 3897 4674 Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm® 3117 3848 4657 5542 : E"E)
S
Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 2324 2903 3546 4253 Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 2836 3502 4238 5043
Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 427 534 652 783 . Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 533 658 796 947 ® a
- “ =
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 232 186 152 1270 Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 227 184 152 128
. 22 .
Vida Hizi Screw speed r/min 0-115 1220 110 p Vida Hiz Screw speed t/min 0-111 130 1240
SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT S SIKMA UNITES CLAMPING UNIT ~
N SIS . 88
Sikma Kuweti Clamping force KN 7500 Sikma Kuweti Clamping force KN 9500
Kalip Acma Stroku Mold opening stroke mm 1000 Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 1130
Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 980x960 : Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 1130x1080 :
Maksimum Kalip Yiksekligi Max.Mold Height mm 1000 " ]8]42C? 8-M247 48 Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 1100 o I ]821500 . 12:M24V 48
3
. =
Minimum Kalip Yuksekligi Min.Mold Height mm 400 < Minimum Kalip Yuksekligi Min.Mold Height mm 450 1050
- A S -
T ] 1
Itici Boyu Ejector stroke mm 280 8 o)) ~ itici Boyu Ejector stroke mm 320 ®6 | |
- 250 sR20 3 G250 T \sr20 B
itici Tonaji Ejector tonnage KN 200 itici Tonais Ejector tonnage KN 215
- Machine dimension - Machine dimension
DIGER OTHERS DIGER OTHERS
Yag Pompas| Motor Gucl Oil pump motor power kw 36.5+38.8 S . = Yag Pompas| Motor Gucl Oil pump motor power kw 38.8+38.8
Isitici Glc Heater Power kw 543 Isitici Gctl Heater Power kw 56.6
Makine Boyutu (LxWxH) Machine dimension (LxWxH) m 105x2.6x2.4 Makine Boyutu (LxWxH) Machine dimension(LxWxH) m 11.2x2.7%x25 - i T
Makine AGIrigi Machine weight t 33 Makine AGirligi Machine weight t 48
Hazne Kapasitesi Hopper capacity ke 100 Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 100

AETRUTESRXR, AEWNEER, BRBITEM.
Surekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar énceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



ORUK MAKINE

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

Yumoto

MOTO-1350

PARAMETRE PARAMETER UNIT

MOTO-1150

PARAMETRE PARAMETER Machine dimensions Machine dimensions
Uluslararas Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 8900 Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 12500
Le@ss soxmae
X . . . s
ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT 700 ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT T
75
s B
Vida Capi Screw Diameter mm 100 110 120 130 s Vida Capl Screw Diameter mm 110 120 130 140 -
v
280
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 25 23 21 21 20 Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 26 24 22 22
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) cm? 4163 5037 5994 7035 Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) cm? 5702 6786 7964 9236
Enjeksiyon Agirligr (PS) Injection weight(PS) g 3788 4584 5455 6402 Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 5189 6175 7247 8405 .
Enjeksiyon Orani Injection rate gls 601 728 866 1016 X0 » Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 740 880 1033 1199 e =
1740 52 1990 52
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 212 175 147 125 Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 215 180 154 132
1390 1330 1480 1420
Vida Hizi Screw speed r/min 0-99 Al Vida Hizi Screw speed t/min 0-104 bl
. n hd P . N
SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT @ ol SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT ® 8
S &
Sikma Kuweti Clamping force KN 11500 Sikma Kuweti Clamping force KN 13500
Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 1230 Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 1420
i mm 1230x1180 i mm 1380x1280
Kolon Arasl Space Between Tie Bars Kolon Arasl Space Between Tie Bars 1680 12-M24T 48
12-M247 48 Q 1120
Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 1200 Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 1350 MO:
Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 500 m ﬂ Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 600 R -
6| [N o ¢8| | =
Itici Boyu Ejector stroke mm 320 @250 SR20 Itici Boyu Ejector stroke mm 350 $250 SR20
Itici Tonaji Ejector tonnage KN 215 itici Tonais Ejector tonnage KN 215
» Machine dimension » Machine dimension
DICER OTHERS DIGER OTHERS
Yag Pompasi Motor Glici Oil pump motor power kw 50.2+50.2 Yag Pompasi Motor Gicl Oil pump motor power kw 34+34+34 . =J
Isitici Glc Heater Power kw 70 g Isitici Gcd Heater Power kw 915 H
j ARIE-}
Makine Boyutu (LxWxH) Machine dimension(LxWxH) m 12.22.8x2.1 Makine Boyutu (LxWxH) Machine dimension(LxWxH) m 13.2x3.1x33 s e -
Makine AGIrigi Machine weight t 55 — Makine AGIThgi Machine weight t 73
~ =
Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 100 = ﬁ‘ § Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg 100

ETRITHHRRAR, ARMEEK,

WA BITIEH.

Surekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar énceden haber verilmeksizin degistirilebilir.




ORUK MAKINE umoto

PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

MOTO-1550 MOTO-1700

PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions PARAMETRE PARAMETER UNIT Machine dimensions

Uluslararas Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 15069
= 1560
ENJEKSIYON UNITESi INJECTION UNIT I R = ENJEKSIYON UNITESi INJECTION UNIT P —
-} 84(
560 —
Vida Capi Screw Diameter mm 130 140 150 i \% ‘ Vida Capi Screw Diameter mm 120 130 140 150 % L A
oy f\% 1 I A Moy
; sy EaRY . H ! MY ZE==S|
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 22 20.4 19 Hiy e Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 233 26 20 187 o —
01208 g F———fl0e <
- o ) B Eé%?@g@ﬁfi‘i}@@ o o ) B & L 1 11T &
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm 8369 9590 11009 S T Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) ~ cm 7351 8628 10006 11486 N
posl Im— g
Tiis 1% - F =
Enjeksiyon Agirlgi (PS) Injection weight(PS) g 7524 8727 10018 wam a1 Enjeksiyon Agirlig (PS) Injection weight(PS) g 6690 7851 9105 10453 1l 1:ODO/ 60-M30860
|\
o =% _ o pe
Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 1052 1225 1406 o Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 1070 1256 1457 1672 1 e 5t
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 163 142 123 Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 205 174 150 131
- 1570 1500 - 1570 1500
Vida Hizi Screw speed r/min 0-85 = Vida Hizi Screw speed r/min 0-85 P =
SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT s e SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT g g
=l =l
3= 3=
Sikma Kuweti Clamping force KN 15500 Sikma Kuweti Clamping force KN 17000
Kalip Acma Stroku Mold opening stroke mm 1520 Kalip Acma Stroku Mold opening stroke mm 1700
Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 1500x1350 Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 1560x1430
1680 . 12-M24\ 48 1680 . 12-M24\ 48
Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 1500 [} 1120 Maksimum Kalip Yuksekligi Max.Mold Height mm 1600 Q 1120
140 uuquﬁ
Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 700 St Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 700 Sl
h ®8 1t - @8 [ -
itici Boyu Ejector stroke mm 400 @315 SR20 © itici Boyu Ejector stroke mm 400 @315 SR20 B
Itici Tonaji Ejector tonnage KN 318 itici Tonais Ejector tonnage KN 330 o .
Machine dimension Machine dimension
DICER OTHERS DIGER OTHERS
Yag Pompas! Motor Glici Oil pump motor power kw — Yag Pompasi Motor Gucl Oil pump motor power kw —
Isitici Gucl Heater Power kw 95.05 Isiticl Gucl Heater Power kw 98.1 d
Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 14.2x35x4.2 Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 16.0x3.2x3.6 '
Makine AGIrigi Machine weight t 100 B s . Makine AGIThgi Machine weight t 103
Hazne Kapasitesi Hopper capacity ke Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg

AETRUTESRXR, AEWNEER, BRBITEM.
Surekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar énceden haber verilmeksizin degistirilebilir.
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Yumoto

MOTO-2500

PARAMETRE PARAMETER UNIT

MOTO-2200

PARAMETRE PARAMETER Machine dimensions Machine dimensions
Uluslararas Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 7100 2 Uluslararasi Boyut Degerlendirmesi  International Size Rating 8900 o
% y
i 2o s \
ENJEKSIYON UNITESi INJECTION UNIT [ ENJEKSIYON UNITESI INJECTION UNIT NP
Vida Capi Screw Diameter mm 130 140 150 160 Vida Capl Screw Diameter mm 150 160 170 N \
T RN N
Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 25.9 24 24 209 K Vida L/D Orani Screw L/D Ratio L/D 2.4 21 19.8 4 ?$ CRra -y
IS ==———21K
Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical) cm? 9680 11230 12890 14670 Enjeksiyon Hacmi (Teorik) Injection volume(theoretical)  cm? 14136 16084 18149 e b
Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 8808 10219 11730 13350 win | o Enjeksiyon Agirligi (PS) Injection weight(PS) g 12864 14636 16515 (/
[l
Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 1172 1360 1560 1776 o Enjeksiyon Orani Injection rate g/s 1191 1355 1529
i
i
Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 184 159 138 122 Enjeksiyon Basinci Injection pressure Mpa 192 169 149
- 1740 1660 - 1820 1740
Vida Hizi Screw speed r/min 70 Vida Hizi Screw speed t/min 0-86 ]
P 8 o P °
SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT - g SIKMA UNITESI CLAMPING UNIT = BR
~ =2
Sikma Kuweti Clamping force KN 22000 Sikma Kuweti Clamping force KN 25000
Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 1810 Kalip Agma Stroku Mold opening stroke mm 1810
g
Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 1750x1600 Kolon Arasi Space Between Tie Bars mm 1850x1700
2240 12-M247 48
Maksimum Kalip Yiksekligi Max.Mold Height mm 1700 Maksimum Kalip Yiksekligi Max.Mold Height mm 1800 =] 1680
140"
Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 750 Minimum Kalip Yiksekligi Min.Mold Height mm 800 o %77% |
) . mm 420 ’ ) mm 450 ?8 | |
itici Boyu Ejector stroke Itici Boyu Ejector stroke @315 SR20
itici Tonaji Ejector tonnage KN 490 itici Tonaji Ejector tonnage KN 430 )
Machine dimension Machine dimension
DICER OTHERS DIGER OTHERS
Yag Pompasi Motor Gucu Oil pump motor power kw 55+55+55 Yag Pompasi Motor Gucl Oil pump motor power kw 45+45+45+45
Isitici Glc Heater Power kw 1145 Isitici Gcd Heater Power kw 1337
=
Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 21.3x3.4x4.3 ‘ Makine Boyutu (LXWxH) Machine dimension(LxWxH) m 193x3.8x4.7
Makine Agirigi Machine weight t 137 e Makine Agirigi Machine weight t 140
Hazne Kapasitesi Hopper capacity ke Hazne Kapasitesi Hopper capacity kg

ETRITHHRRAR, ARMEEK,

WA BITIEH.

Surekli iyilestirme nedeniyle, spesifikasyonlar énceden haber verilmeksizin degistirilebilir.
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Mudlk: PETEMEBMNERELES (E—ITUEX)

ADRES: Orug¢ Reis Mah. Tekstilkent Cad. B16 Blok No: 27 Esenler / iST.
Tel: +90 543 967 55 20 + Gsm: +90 532 300 55 20
E-mail: info@dorukmakine.com « makinedoruk@gmail.com




